TECHNICKY LIST

POSYPOVA KAMENNA SUL S PROTISPEKAVOU
LATKOU

TECHNICKY LIST VYROBKU

SUL NA POSYP KOMUNIKACI S PROTISPEKAVOU LATKOU

Obchodni nazev vyrobku
Typ vyrobku

Verze dokumentu
Datum vydani technického listu
Navazujici dokument

1. Identifikace vyrobku a dodavatele

Nazev latky
Chemicky vzorec
CAS

ES (EINECS)

Dodavatel

ICO/DIC
Kontakt

Vyrobce

2. Popis vyrobku

Sal na posyp komunikaci s protispékavou latkou

Posypova kamenna sl / chlorid sodny (NaCl) uréeny k zimni
udrzbé komunikaci

1.0

12.01.2026

Bezpecnostni list vyrobku, aktualizace 12.01.2026

Chlorid sodny

NaCl

7647-14-5

231-598-3

Pasz s.r.o., V Zimném dole 758, 735 11 Orlova - Lazy, Ceska
republika

05004209 / CZ05004209

+420 724 270 357 | www.pasz.eu | piotr.pasz@pasz.eu
Kopalnia Soli ,KEODAWA” S.A.

Aleja 1000-lecia 2, 62-650 Ktodawa, Polsko

Posypova kamenna sul je anorganicka krystalicka latka na bazi chloridu sodného. Vyrobek je uréen zejména k zimni udrzbé silnic,
vozovek, parkovist, zpevnénych ploch a dalSich komunikaci. Slouzi ke snizovani bodu tuhnuti vody, odstrafiovani ledu a namrazy
a k uvolfiovani ujezdéného snéhu. Vyrobek miize obsahovat protispékavou pfisadu ve stopovém mnozstvi podle aktualni vyrobni

specifikace.

Doporucené pouziti

e posyp silnic, mistnich komunikaci a zpevnénych ploch béhem zimni udrzby,
e priprava solanky nebo zvlhéené posypoveé smési podle technologického postupu odbératele,
e odstrafiovani ledu a namrazy a uvolfiovani ujezdéného snéhu z komunikaci.

Nedoporucené poutziti

e pouziti jako potravinafska nebo krmna s(l, pokud vyrobek neni samostatné certifikovan pro tento Gcel,
e pouziti v aplikacich, kde je vyzadovana farmaceuticka nebo potravinarska Cistota,
e skladovani nebo aplikace v rozporu s pozadavky na ochranu vod, pudy a infrastruktury.
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3. Technické parametry

Parameter

TECHNICKY LIST

POSYPOVA KAMENNA SUL S PROTISPEKAVOU

LATKOU

Hodnota / specifikace Jednotka

Obsah chloridu sodného (NaCl) 97,36 - 99,9 % hm. podle aktualniho CoA

Pfirodni mineralni pfimési a vihkost | zbytek do 100 % hm. nerozpustné podily,
vihkost

o J— napf. E 536 podle
Protispékava pfisada cca 20 - 100 mg/kg specifikace
Vzhled bilé az Sede hrubozmné - vizualni kontrola
krystaly

Zapach bez zapachu - -

pH 6-9 - roztok 50 g/l

Rozpustnost ve vodé 317 g/l pri 20 °C orienta¢ni hodnota

Relativni hustota 2,16 g/cm? pri 25 °C orienta¢ni hodnota

. } 3 zavisi na granulaci a

Sypna hmotnost 1100 - 1400 kg/m vihkosti

Bod tani 801 °C -

Bod varu 1465 °C -

Horflavost nehoflavy - Vy[Ob(,ak nepodporuje
horeni

Vybusné vlastnosti nema - -

Oxidacni vlastnosti nema - -

€. vzorku: Identifikace
Parametr jednotka 5268 zkusebni metody SOP
Frakce pod 0,16 mm % 2,35 GRA 15: CSN EN 933-1,EN 16811-1 A
Frakce 0,16 - 0,8 mm % 16,12 GRA 15: CSN EN 933-1,EN 16811-1 A
Frakce 0,8 - 3,15 mm % 65,93 GRA 15: CSN EN 933-1,EN 16811-1 A
Frakce 3,15 -5 mm % 15,56 GRA 15: CSN EN 933-1,EN 16811-1 A
Frakce nad 5 mm % 0,0 GRA 15: CSN EN 933-1,EN 16811-1 A

4. Pozadavky na kvalitu a kontrolu

e Kazda dodavka musi byt identifikovatelna podle dodaciho listu, Sarze nebo jiného logistického Gdaje dodavatele.

e KliGové kvalitativni parametry se prokazuji aktualnim certifikatem analyzy nebo prohlaSenim dodavatele, pokud je pfi dodavce
pozadovano.

e V pfipadé pozadavk( vefejného zadavatele se predklada technicky list, bezpe€nostni list a pfipadné dalSi dokumenty podle
zadavaci dokumentace.

e Vyrobek neni uréen k lidské spotiebé ani ke krmnym Gceltm, pokud neni dodana samostatna dokumentace pro dany ucel pouziti.

5. Baleni, dodani a manipulace

volné loZzena nebo balena forma podle objednavky a obchodni
dohody

podle konkrétni dodavky; typ obalu musi chranit vyrobek pfed
nadmérnym zvlhnutim a znecisténim

minimalizovat prasnost, zabranit kontaktu s o¢ima a
dlouhodobému kontaktu s pokozkou

pfi prasnosti respirator typu P1, ochranné bryle, pracovni
rukavice a pracovni odév

vyrobek nepodléha predpisiim o pfepravé nebezpeénych véci
ADR/RID/IMDG/IATA

Forma dodani

Baleni

Manipulace
Ochranné prostiedky
Doprava
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6. Skladovani

Skladovat v suchém, chladném a dobfe vétraném skladu nebo v krytém prostoru chranéném pfed srazkami.
Chranit pfed nadmérnym zvlhnutim, aby se omezilo hrudkovaténi a korozivni pusobeni vihké soli na kovy.
Neskladovat spole¢né s potravinami, napoji a krmivy.

Pfi dlouhodobém skladovani se vyhnout nadobam a konstrukcim z hliniku a jeho slitin.

Uchovavat mimo dosah déti a nepovolanych osob.

7. Bezpecnostni, environmentalni a provozni upozornéni

Vyrobek neni klasifikovan jako nebezpecna latka podle CLP, pfi manipulaci vSak m(ze vznikat prach.

Prach mGze mechanicky drazdit o¢i, pokozku a dychaci cesty; po manipulaci omyt ruce a zasazenou pokoZku vodou.
Nadmérné mnoZstvi soli mGze mit nepfiznivy vliv na pidu, vegetaci, povrchové a podzemni vody.

Zabranit nekontrolovanému uniku velkého mnozstvi vyrobku do kanalizace, vodnich toka a pudy.

Pouzivat pfiméfené davkovani podle mistnich podminek, stavu komunikace a internich technologickych predpist spravce
komunikace.

8. Pravni a normativni informace

e Nafizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) €. 1907/2006 (REACH), v platném znéni.
e Nafizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) €. 1272/2008 (CLP), v platném znéni.
e Nafizeni Komise (EU) 2020/878, kterym se méni pfiloha Il nafizeni REACH.

9. Souvisejici dokumenty

e Bezpecnostni list: SUl na posyp komunikaci s protispékavou latkou.
e Certifikat analyzy nebo kvalitativni certifikat vyrobce/dodavatele pro konkrétni $arzi, pokud je poZadovan.
e Dodaci list a obchodni dokumentace ke konkrétni dodavce.

10. Prohlaseni

Udaje uvedené v tomto technickém listu vychazeji z dostupnych technickych a bezpe&nostnich informaci o vyrobku. Technicky list
neni certifikatem kvality ani nahradou bezpecnostniho listu. Konkrétni parametry dodavky se Fidi aktualni specifikaci, certifikatem
analyzy, smlouvou nebo objednavkou. Odbératel odpovida za spravné pouziti vyrobku v souladu s platnymi pravnimi pfedpisy,
mistnimi podminkami a internimi technologickymi postupy.
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